DIAGNÓSTICO DEL TALLER                      VISITA No.  36 

 

Fecha de visita:     
Enero 24, 2003

Nombre:
Andrés Nava Meza 



Dirección: 
20 de Noviembre  s/n.

         (728)  28 14 808



CARACTERÍSTICAS DEL TALLER: 


En el frente de la casa, tienen un área destinada a la producción de 50 m2. aproximados.

El piso es de tierra y no está parejo. Hay viruta y aserrín tirados.  Las paredes son de 

tabicón al natural y se confunde el trabajo con la casa.

NIVEL TÉCNICO DEL ARTESANO: 


Sus conocimientos los adquirió trabajando en talleres locales. Podemos considerarlo 

como de conocimientos satisfactorios. Labora desde 1978. 

Requiere de una actualización de conocimientos técnicos y mejorar en las modernas técnicas de manejo y mantenimiento de la maquinaria y las herramientas. 

DESCRIPCIÓN Y CARACTERÍSTICAS DE SUS PRODUCTOS: 


Al tiempo de la visita, tenía partes de muebles terminadas y otras en proceso. Le gusta fabricar el mueble moderno, aunque dice saber de todos.

No es una calidad mala, sino por el contrario, muy aceptable, pero con el criterio de no lijarlo hace que su producto no se desplace más. Lo barniza y acaba allí mismo. 

PROCESO DE PRODUCCIÓN: 


Adquiere la madera y solicita que el propio proveedor la cepille. Lleva la materia prima a su taller y procede a efectuar a mano las labores de dar grueso y canto. 

Efectúa la labor requerida según el tipo de mueble a fabricar, lo arma y así lo considera terminado para pasarlo al barnizado.

MAQUINARIA Y HERRAMIENTA CON QUE CUENTA: 


MÁQUINAS : 

1 Sierra de banco hechiza y con escoplo

1 Trompo de madera, hechizo

1 Trompo de mesa, hechizo. 

1 Canteador de 8", marca Truper

1 Compresor de 30 Its. 

HERRAMIENTA ELÉCTRICA: 

Caladora, Router de 1  H. P. y pulidora de disco 

HERRAMIENTA MANUAL: 

La necesaria, incluyendo sargentos y prensas

CAPACIDAD DE PRODUCCIÓN: 


En este taller trabajan el señor Nava y su hijo Antonio, que es avezado y ducho en el trabajo, por lo que comentaron que pueden hacer en una semana una recámara cada uno o bien un librero cada uno. 

MAQUINARIA Y HERRAMIENTA CON QUE CUENTA: 


La materia prima básica es la madera de pino secada al aire, no estufada. La traen de otros estados, como Michoacán, Guerrero y Oaxaca, en tablas de ¾” y 1 ½”, en redondo de 6". También utilizan el ayacahuite para el mueble contemporáneo. 

Para las cubiertas de mesa, utiliza triplay de pino de 19 mm. y de 3 mm. para los cajones.

Los herrajes y demás necesarios, los compra a proveedores locales. 

UTILIZACIÓN DE LOS RESTOS DE LA MATERIA PRIMA: 


El aserrín, la viruta y los recortes  los utiliza como su combustible.

Los recortes de mayor tamaño  los utiliza para fabricar artesanías. 

CÁLCULO DEL COSTO DE PRODUCCIÓN:


No maneja costos. Considera tan solo los insumos directos. 

DETERMINACIÓN DEL PRECIO DE VENTA:


De acuerdo a lo que  comentó, motivado por la calidad de sus productos, él pone el precio de venta según sea su conveniencia y de esta manera ha logrado defenderse cuando los demás están en crisis. 

PROVEEDORES Y TIPO DE CRÉDITO:


Busca el mejor precio para adquirir sus insumos, usualmente en el pueblo. 

DIAGNÓSTICO DEL TALLER                    VISITA No.  37 

 

Fecha de visita:     
Enero 28,  2003

Nombre:
Mario Camarena Flores

Proveedor:
Alfonso Gutiérrez Palafox

Dirección: 
L. Cárdenas  Sur No.  120 


044 55 3110 9765
CARACTERÍSTICAS DEL TALLER: 


Es un local destinado exclusivamente a taller, es amplio, bien ventilado, con piso de cemento pulido, que facilita el trabajo y la limpieza. El techo es de lámina y con plástico translúcido para facilitar la visión. Consta de unos 90 m2. aproximados.

Las paredes son de tabicón natural y tienen un área definida para cada proceso. 

NIVEL TÉCNICO DEL ARTESANO: 


La preparación académica se ciñe a la secundaria y los conocimientos técnicos los aprendió trabajando en el taller familiar. Su mente está abierta para aprender la nueva tecnología y desde 1986 está dedicado a fabricar mueble bien hecho. 

DESCRIPCIÓN Y CARACTERÍSTICAS DE SUS PRODUCTOS: 


Fabrica diseños contemporáneos y con un buen acabado. No es una casualidad que esté trabajando bien, sino por su calidad y cuidado en el proceso.

Como característica, son muebles muy fuertes. Están bien barnizados, aunque sería mejor que tuvieran color uniforme.

PROCESO DE PRODUCCIÓN: 


Adquieren la madera con un proveedor que la entrega al natural y ya en el taller efectúan el proceso, tanto a mano como con la ayuda de sus máquinas. Cada trabajador fabrica un mueble por completo y se lo pasa al que lo lija y barniza. 

MAQUINARIA Y HERRAMIENTA CON QUE CUENTA: 


MÁQUINAS: 

2 Sierras de banco con escoplo, marca Delta 

1 Sierra de banco con escoplo, hechiza

1 Sierra cinta marca Delta

1 Escoplo hechizo metálico 

1 Canteadora marca Taiwán 

1 Cepillo marca Delta

5 Bancos de carpintero 

HERRAMIENTA ELÉCTRICA:

2 Router de ¾ y otros 2 de 1½ H.P. 

1 Lijadora de Banda 

2 Taladros

HERRAMIENTA MANUAL: 

Tiene un gran surtido, especialmente de piezas de corte 

CAPACIDAD DE PRODUCCIÓN: 


Cada semana tiene capacidad para fabricar tres recámaras de seis piezas o dos comedores con mesa, vitrina y seis sillas. También hacen 2 juegos de sala, sin tapizar. 

Generalmente fabrican lo que solicita el comprador, dentro de su línea actual. 

MATERIA PRIMA Y MATERIALES COMPLEMENTARIOS:


Combina la madera de "ayacahuite", secada al aire, sin estufar con la de pino de condición similar. Las usa en los gruesos comunes de ¾ " y 1 ½ ".

Los herrajes los adquiere en México, D.F., así como sus barnices. 

UTILIZACIÓN DE LOS RESTOS DE LA MATERIA PRIMA: 


El aserrín y la viruta los regala, para ser usado como abono de las tierras de cultivo. 

CÁLCULO DEL COSTO DE PRODUCCIÓN:


Hace un cálculo por cada mueble y suma los materiales directos, la mano de obra, indirectos, desgaste de maquinaria y la mano de obra directa. 

DETERMINACIÓN DEL PRECIO DE VENTA:


Una vez que se ha determinado el costo, le agrega un porcentaje de utilidad, que es variable, dependiendo del mueble y así obtiene el precio de venta.

PROVEEDORES Y TIPO DE CRÉDITO


Busca el mejor precio, dentro del pueblo, para comprar sus materiales. 

DIAGNÓSTICO DEL TALLER                      VISITA No.  38  

 

Fecha de visita:     Febrero 5,  2003

Nombre:
Ventura García Hernández 

Proveedor:
Armando Flores Dávila

Dirección: 
Vicente Guerrero Sur No.  32
CARACTERÍSTICAS DEL TALLER: 


Cuenta con un área de producción de 45 m2. aproximados. Las paredes son de tabicón al natural muy oscuro y el techo de lámina.  Poca iluminación, bien ventilado. 

El piso es de tierra y al penetrarle el aserrín, tiene ondulaciones que dificultan el pisar en firme y no ayudan a la producción. 

NIVEL TÉCNICO DEL ARTESANO: 


Desde hace 13 años se ha dedicado a la fabricación de mueble rústico y al haber trabajado en talleres de su familia, aprendió la tecnología de la madera. 

DESCRIPCIÓN Y CARACTERÍSTICAS DE SUS PRODUCTOS: 


Por lo apreciado durante la visita, su concepto de "mueble rústico" es el de un estilo sencillo. Tiene posibilidades de mejorar en cuanto a calidad y estilo, pero requiere de un esfuerzo para convencer a su personal de mejorar la calidad. Hace librero y ropero. 

PROCESO DE PRODUCCIÓN: 


Solicita al proveedor que se la entregue cepillada al mismo grueso y posteriormente entrega a cada operario la cantidad exacta para realizar el producto. 

Cada trabajador realiza todas las operaciones él solo y entrega el mueble armado. 

MAQUINARIA Y HERRAMIENTA CON QUE CUENTA: 


MÁQUINAS: 

Sierra de banco hechiza, de madera con escoplo

3 Bancos de carpintero

HERRAMIENTA ELÉCTRICA: 

Router de mano y caladora 

HERRAMIENTA MANUAL. 

La necesaria,  incluyendo prensas y sargentos 

CAPACIDAD DE PRODUCCIÓN: 


Fabricando de un solo tipo de mueble, puede hacer:  6 libreros  a la semana. Si se trata de sólo hacer roperos, puede fabricar también seis. 

MATERIA PRIMA Y MATERIALES COMPLEMENTARIOS:


Como materia básica emplea la madera de pino en sus diferentes gruesos y en calidad variable, según la encuentre en el mercado local. 

UTILIZACIÓN DE LOS RESTOS DE LA MATERIA PRIMA: 


 Normalmente lo regala a quien se lo solicite. 

CÁLCULO DEL COSTO DE PRODUCCIÓN:


Al no llevar un sistema de costos, simplemente suma los materiales empleados y agrega la mano de obra del operario. 

DETERMINACIÓN DEL PRECIO DE VENTA:


Se adapta a las circunstancias que privan en el momento de la venta. 

PROVEEDORES Y TIPO DE CRÉDITO:


Con el fin de poder competir, adquiere sus materiales donde le conceden mejores condiciones y siguiendo el sistema del vendedor. 

DIAGNÓSTICO DEL TALLER                       VISITA No. 39 

 

Fecha de visita:     
Enero 30,  2003

Nombre:
Esteban Lechuga Ballesteros   


( 2 Acciones)

Dirección: 
Calle 5 de Mayo s/n.

(728)



CARACTERÍSTICAS DEL TALLER: 


El área de producción consiste en un local cerrado excepto por el frente, de unos 50 m2. aproximados. El piso es de tierra y debido a esto no está limpio y se hacen hoyos y disparejos que dificultan el tráfico. 

Las paredes son de tabicón al natural. La iluminación es insuficiente. 

NIVEL TÉCNICO DEL ARTESANO: 


Su nivel académico llega a la Secundaria. El nivel técnico lo adquirió con la práctica del oficio en talleres locales. El señor Lechuga se considera de nivel aceptable, pero le gustaría poder realizar cursos de capacitación. 

DESCRIPCIÓN Y CARACTERÍSTICAS DE SUS PRODUCTOS: 


Mencionó que sus productos no son mejores ni peores que otros, pero sí que tienen buena materia prima, es decir de madera sólida. 

El comedor es el producto que mejor desplaza y consiste en una mesa ovalada con dos pedestales y 6 sillas. 

Sabe fabricar todo tipo de muebles, pero normalmente hace aquellos que se venden en el Auditorio local. 

PROCESO DE PRODUCCIÓN: 


Cuando adquiere la madera, solicita al proveedor que se la "cepille". Un solo operador requiere realizar todas las operaciones, incluso el barnizado. 

Considera un acto innecesario el lijar todo y así solo lija lo indispensable. 

MAQUINARIA Y HERRAMIENTA CON QUE CUENTA: 


MÁQUINAS: 

1 Sierra de banco hechiza, de madera, con escoplo 

1 Sierra cinta metálica 

3 Bancos de carpintero 

HERRAMIENTA ELÉCTRICA:

 
Caladora, router y pulidora de disco

HERRAMIENTA MANUAL: 

La necesaria y justa para su trabajo 

CAPACIDAD DE PRODUCCIÓN: 


Como buen artesano, fabrica lo que le solicitan, por lo que no puede calcular la producción semanal, por ser muy variable. 

MATERIA PRIMA Y MATERIALES COMPLEMENTARIOS:


El material que más utiliza es la madera de pino seca al aire, sin estufar de ¾" y 1 ½".

El triplay de pino de 19 mm. lo utiliza en las cubiertas y el de 3 mm. para cajones. 

UTILIZACIÓN DE LOS RESTOS DE LA MATERIA PRIMA: 


Se deshace de ella, regalándola a sus familiares para usarla como combustible. 

CÁLCULO DEL COSTO DE PRODUCCIÓN:


El señor Lechuga no maneja costos, tan solo suma los insumos utilizados, a los cuales agrega la mano de obra de sus trabajadores. 

DETERMINACIÓN DEL PRECIO DE VENTA:


Siempre compra madera del mismo ancho, para poder controlar el gasto de la misma. A este costo, le agrega la mano de obra de su trabajador. 

Tanto los miembros de la familia como él, no reciben sueldo y gracias a esto mantienen una buena utilidad. 

Debido a la fuerte competencia y fabricar los mismos modelos que los demás, debe de poner el mismo precio que otros, pues el comprador final se decide por el precio más bajo.

PROVEEDORES Y TIPO DE CRÉDITO:


Busca siempre adquirir sus insumos al precio más bajo dentro de los proveedores locales. 

DIAGNÓSTICO DEL TALLER                      VISITA No.  40

 

Fecha de visita:

Enero 29,  2003                                

Nombre:
Jorge Alberto Rosales Gutiérrez

Proveedor:
Tomás Rosales Torres

Dirección:            
5 de Mayo  No.  114


 (728)  28 20 425



CARACTERÍSTICAS DEL TALLER: 


El área dedicada a producción es en la parte trasera de la casa.  Las paredes son de tabicón al natural, muy oscuras.  El piso es de tierra apisonada.  Un lugar muy oscuro debido a que cuando hacen una fiesta, este local se convierte en la “la cocina de humo”,  o sea que cocinan en el suelo y es así que todo se mancha con el humo y el hollín que se desprende de quemar la leña. 

NIVEL TÉCNICO DEL ARTESANO: 


Su preparación académica incluye hasta la Preparatoria.  Sobre la tecnológica no pasa de los niveles básicos pues sólo lleva un año trabajando como carpintero.

Dentro de sus metas a corto plazo está el poder asistir a un curso para aprender la tecnología moderna de producción en serie.

DESCRIPCIÓN Y CARACTERÍSTICAS DE SUS PRODUCTOS: 


Fabrica los muebles que se venden el  Auditorio Local, como son recámaras, vitrinas, etc.  en estilo “rústico” y sin barnizar, ó con un sellador y laca.

Sus muebles no se distinguen de otros, pues para poder competir con un precio “bajo”, procura trabajar lo menos posible, o sea, que no le gusta detallarlos para que así pueda hacer una mayor cantidad y surtir los pedidos lo antes posible.

PROCESO DE PRODUCCIÓN: 


Para fabricar cada mueble, va a la maderería  y adquiere la cantidad exacta que se emplea.  Pide que se la cepillen al grueso y ya en el taller empiezan a procesarla hasta terminar el mueble.  Siempre es un operario el que realiza todo el proceso.

MAQUINARIA Y HERRAMIENTA CON QUE CUENTA: 


MÁQUINAS:


Sierra de banco con escoplo, hechiza

Canteador de  8”


3 Bancos de carpintero

HERRAMIENTA ELÉCTRICA:


Caladora, router y pulidora de disco

HERRAMIENTA MANUAL:


La necesaria

CAPACIDAD DE PRODUCCIÓN: 


Como le gusta fabricar nada más lo que técnicamente conocemos como mueble de caja, no sabe bien cuál puede ser su producción semanal, ya que lo mismo tarda una semana o varios días más.  El señor Rosales no lleva un control de la producción.

MATERIA PRIMA Y MATERIALES COMPLEMENTARIOS:


De manera única, utiliza la madera de pino en clase segunda y de los gruesos comerciales que son los más fáciles de conseguir.

UTILIZACIÓN DE LOS RESTOS DE LA MATERIA PRIMA: 


Generalmente los aprovecha como combustible para calentar el taller por las mañanas.

CÁLCULO DEL COSTO DE PRODUCCIÓN:


El señor Rosales no maneja costos,  se limita a sumar los materiales empleados y les agrega la mano de obra del trabajador que hizo el mueble.

DETERMINACIÓN DEL PRECIO DE VENTA:


Se limita a ponerse al igual que los competidores.  Dice que si  aumenta el precio, deja de vender y prefiere tener un trabajo seguro, dando un precio bajo.

DIAGNÓSTICO DEL TALLER                      VISITA No.  41

 

Fecha de visita:     
Enero 29,  2003

Nombre:
Germán López Rosano 



Dirección: 
Cda.  5 de Mayo No.  52
CARACTERÍSTICAS DEL TALLER: 


Se ingresa por la casa habitación y se sube al primer piso. Está semi-cubierto el techo con láminas y lonas las paredes son de tabicón al natural. El piso es la losa del piso bajo. 

Como el frente está descubierto, lo aprovechan para ventilarse y poder "acabar". 

NIVEL TÉCNICO DEL ARTESANO: 


Desde hace siete años puso este taller para que sus sobrinos trabajen en él. 

El señor López es Técnico Electromecánico y un entusiasta de la madera a la que dedica su tiempo libre, para promover y animar a su familia. 

DESCRIPCIÓN Y CARACTERÍSTICAS DE SUS PRODUCTOS: 


Trabajan muy rudimentario y no tiene la calidad que el actual comprador pide, sin embargo se defienden con darle un acabado de cera, que ayuda a disimular las imperfecciones y le da buena "vista". 

Las características son las similares a sus vecinos pues no les gusta lijar ni barnizar. 

PROCESO DE PRODUCCIÓN: 


Cuando pide a su proveedor la madera, se la solicita "cepillada" al mismo grueso y ya en el taller efectúan todas las operaciones. Cuando están sus hijos, ellos hacen "algo", pero son los sobrinos y dos operarios, los encargados de producir. 

MAQUINARIA Y HERRAMIENTA CON QUE CUENTA: 


MÁQUINAS: 

Sierra de banco, hechiza, con escoplo

3 Bancos de carpintero 

HERRAMIENTAS ELÉCTRICAS: 

2 Router, 1 caladora y 2 pulidoras de disco 

HERRAMIENTA MANUAL: 

La necesaria

CAPACIDAD DE PRODUCCIÓN: 


Informa el señor López que cada trabajador debe producir para que tenga una buena entrada de dinero y semanalmente pueden entregar: 2 recámaras, 1 sala sin tapizar y un comedor.  No es siempre igual, pero en dinero dice él que sí. 

Cuando tiene pedidos, acelera su ritmo de trabajo; pero cuando no hay pedidos, aprovechan el tiempo fabricando artesanías. 

MATERIA PRIMA Y MATERIALES COMPLEMENTARIOS:


Como producto básico, emplea la madera de pino secada al aire y sin estufar.

Cuando lo requiere usa el triplay de pino en gruesos de 3 mm. y 19 mm. 

Los herrajes, barnices y complementos, los adquiere de su proveedor local. 

UTILIZACIÓN DE LOS RESTOS DE LA MATERIA PRIMA: 


Los sobrantes muy chicos los emplea junto con el aserrín y la viruta como combustible. 

CÁLCULO DEL COSTO DE PRODUCCIÓN:


No emplea ningún método, simplemente sabe cuánto gastó y le agrega la mano de obra. 

DETERMINACIÓN DEL PRECIO DE VENTA:


Como necesita ganar dinero, vende a lo que el comprador le paga. Vende en el Auditorio.

PROVEEDORES Y TIPO DE CRÉDITO:


Como no dispone de tiempo para comparar precios, adquiere sus materiales con el mismo proveedor local y siente que trabajando así le ha funcionado bien. 

DIAGNÓSTICO DEL TALLER                      VISITA No.  42 

 

Fecha de visita:     
Enero 30,  2003

Nombre:
Nicolás Gómez Morales 



Dirección: 
5 de Mayo No.  9

(728) 28 52 014



CARACTERÍSTICAS DEL TALLER: 


Tiene un área destinada a producción de 48 m2. aproximados. El piso es de cemento pulido. El espacio es suficiente y bien ventilado. Las paredes son de tabicón natural. Tiene  luz suficiente y varias cualidades que se deben aprovechar. 

NIVEL TÉCNICO DEL ARTESANO: 


Como formación personal, ha cursado una carrera técnica, no aclaró cuál, más no así cursos técnicos, por lo que le ayudaría mucho que tomase una capacitación actualizada. 

Se apoya en los conocimientos del personal contratado. Actualmente cuenta con dos carpinteros que laboran para él.

DESCRIPCIÓN Y CARACTERÍSTICAS DE SUS PRODUCTOS: 


Se ha especializado en muebles y complementos en estilo colonial. Tiene muy buen trabajo de carpintería. Con un poco más de atención en los detalles, puede lograr mucho. 

De los muebles que dice haber fabricado y fueron exitosos, están los del área infantil, a los cuales no se les da la importancia que tienen. Si se le apoya con un buen diseño, puede ser un taller de alta rentabilidad . 

El señor Nicolás Gómez es una persona de mente abierta y dispuesto a probar con ideas adecuadas para mejorar su producción. 

PROCESO DE PRODUCCIÓN: 


Adquiere su materia prima con proveedores locales y les solicita que "cepillen" la madera. Ya en el taller, proceden a realizar el resto del proceso, ayudados con sus máquinas. 

Usualmente siguen el sistema tradicional que consiste en que un operador toma los materiales del mueble y realiza todas las operaciones, hasta acabarlo. 

Requiere de maquinaria moderna para agilizar el proceso y mejorar su calidad. 

MAQUINARIA Y HERRAMIENTA CON QUE CUENTA: 


MÁQUINAS: 

2 Sierras de banco, en madera, con escoplo

3 Bancos de trabajo 

HERRAMIENTA ELÉCTRICA: 

Router; caladora y pulidora de disco

HERRAMIENTA MANUAL: 

Cuenta con un buen surtido y le gusta estar completo 

CAPACIDAD DE PRODUCCIÓN: 


El señor Gómez, calcula que puede fabricar un promedio de 3 juegos de recámara con 5 piezas cada una por semana. 

MATERIA PRIMA Y MATERIALES COMPLEMENTARIOS:


Su materia prima usual es la madera de pino secada al aire; no estufada. La utiliza en gruesos de ¾" y de 1 ½".  Igualmente utiliza triplay de pino de 19 mm. y caobilla en 3 mm.

Los herrajes y barnices los adquiere en México, D.F., cuando va a hacer la entrega de sus pedidos. 

UTILIZACIÓN DE LOS RESTOS DE LA MATERIA PRIMA: 


Generalmente aprovecha los residuos de la madera como combustible y el aserrín lo emplea como abono para los cultivos. 

CÁLCULO DEL COSTO DE PRODUCCIÓN:


Considera los insumos directos, indirectos, desgaste de maquinaria, etc. y agrega la mano de obra y un tanto por el transporte cuando le corresponde hacerlo. 

DETERMINACIÓN DEL PRECIO DE VENTA:


Al cálculo del costo le agrega un porcentaje variable, según sea el cliente. 

En ocasiones no funciona así, pues debe variar el precio de venta, según tenga la 

demanda de sus productos. Sabe que hay "estacionalidad". 

PROVEEDORES Y TIPO DE CRÉDITO:


Busca obtener el mejor precio y por eso compra directo en México, D.F.

DIAGNÓSTICO DEL TALLER                      VISITA No.  44 

 

Fecha de visita:     
Enero 30,  2003

Nombre:
Rutila Vázquez Vilchis



Proveedor:
José Luis Lechuga Nava

Dirección: 
Independencia  s/n.

(728)  28 51 030



CARACTERÍSTICAS DEL TALLER: 


Una parte de la casa está destinada a taller, es amplio, bien ventilado, con piso de cemento pulido, que facilita el trabajo y la limpieza. El techo tiene buena altura. Comprende unos 60 m2. aproximados.  Es un lugar agradable. 

Las paredes son de tabicón natural y sería bueno darles un recubrimiento apropiado. 

NIVEL TÉCNICO DEL ARTESANO: 


Su preparación académica comprende hasta la Preparatoria y los conocimientos técnicos los aprendió trabajando en el taller familiar. Su mente está abierta para aprender la nueva tecnología y sobre todo está interesado en poder aplicarla a su producción. 

DESCRIPCIÓN Y CARACTERÍSTICAS DE SUS PRODUCTOS: 


Trabajan con diseños contemporáneos. Su fuerte es hacer cajoneras y comedores. Utiliza correderas metálicas en los cajones. No tiene empacho en decir que es de los que sí saben trabajar y se nota. 

Sus muebles están bien barnizados, aunque sería conveniente que tuvieran el color uniforme que caracteriza a este tipo de mueble moderno. 

PROCESO DE PRODUCCIÓN: 


Adquieren la madera con un proveedor que se las cepilla al grueso y la transportan al taller para allí procesarla a mano y con la ayuda de sus máquinas. Cada trabajador fabrica un mueble completo y se lo pasa al que lo lija y barniza. 

MAQUINARIA Y HERRAMIENTA CON QUE CUENTA: 


MÁQUINAS: 

2 Sierras de banco con escoplo, hechizas 

1 Canteadora metálica 

3 Bancos de carpintero 

HERRAMIENTA ELÉCTRICA: 

Router y caladora 

HERRAMIENTA MANUAL: 

Surtida y suficiente 

CAPACIDAD DE PRODUCCIÓN: 


Ha podido fabricar seis cajoneras y un comedor con mesa, vitrina y seis sillas, durante una semana, pero no tiene una producción estable. 

Generalmente fabrican lo que solicita el comprador, dentro de la línea contemporánea. 

MATERIA PRIMA Y MATERIALES COMPLEMENTARIOS:


Exclusivamente utilizan la madera de pino, secada al aire, sin estufar. En los diversos gruesos, exigiendo al proveedor que le entregue una buena clase de madera. 

Los herrajes los adquiere en México, D.F., así como sus barnices. 

UTILIZACIÓN DE LOS RESTOS DE LA MATERIA PRIMA: 


El aserrín y la viruta los regala, para ser usado como abono de las tierras de cultivo. 

CÁLCULO DEL COSTO DE PRODUCCIÓN:


No maneja costos. Únicamente considera los insumos directos y la mano de obra. 

DETERMINACIÓN DEL PRECIO DE VENTA:


Al costo le agrega una cantidad que varía según tenga o no ventas, por lo que disminuye el precio hasta una cantidad que le permita continuar trabajando. 

PROVEEDORES Y TIPO DE CRÉDITO:


No maneja ningún tipo de crédito, todos sus tratos son de contado. 

DIAGNÓSTICO DEL TALLER                      VISITA No.  45

 

Fecha de visita:     
Febrero 6,  2003

Nombre:
Gustavo González Morales



Dirección: 
Independencia No.  4
CARACTERÍSTICAS DEL TALLER: 


El señor González tiene dos locales,  mostró solo el pequeño y no quiso dar algunos datos ni permitió que se le tomaran fotografías del local. 

Cuenta con un local destinado exclusivamente a taller, es amplio, bien ventilado, con piso de cemento pulido, que facilita el trabajo y la limpieza. El techo es de lámina y con plástico translúcido para facilitar la visión. Abarca unos 100 m2. aproximados. 

NIVEL TÉCNICO DEL ARTESANO: 


La preparación académica llega a la secundaria y los conocimientos técnicos los aprendió trabajando en el taller familiar. Lleva quince años dedicado a la producción de muebles y parece ser que domina el ramo de la fabricación. 

DESCRIPCIÓN Y CARACTERÍSTICAS DE SUS PRODUCTOS: 


Sus diseños son de estilo Contemporáneo y tienen buen acabado, aunque esto no se puede certificar, por no haberlos tenido a la vista.

Sería deseable que tuviera diseños más actuales, así como que tuviera la oportunidad de asistir a cursos de actualización en la producción, para agilizar este proceso. 

PROCESO DE PRODUCCIÓN: 


Adquieren la madera con un proveedor que se las cepilla al grueso y la transportan al taller para allí procesarla a mano y con la ayuda de sus máquinas. Cada trabajador fabrica un mueble completo y se lo pasa al que lo lija y barniza. 

MAQUINARIA Y HERRAMIENTA CON QUE CUENTA: 


MÁQUINAS: 

Sierra de banco hechiza, metálica con escoplo

Sierra cinta metálica

Canteadora de 8", marca Taiwán

Sierra radial Black and Decker 

3 Bancos de carpintero

HERRAMIENTA ELÉCTRICA: 

Router de mano, caladora y pulidora de disco 

HERRAMIENTA MANUAL. 

La necesaria, incluyendo prensas y sargentos 

CAPACIDAD DE PRODUCCIÓN: 


Si fabricara sólo un tipo de mueble, produciría: si fueran libreros, 10 a la semana; si se tratara de recámaras con 6 piezas, dice que puede fabricar 3. 

MATERIA PRIMA Y MATERIALES COMPLEMENTARIOS:


Como materia básica emplea la madera de pino en sus diferentes gruesos y en calidad variable, según la encuentre en el mercado local. 

Como sus ventas las realiza en la ciudad de Querétaro, allí es donde barniza el mueble cuando así se lo pide el cliente y allí compra sus materiales de acabado. 

UTILIZACIÓN DE LOS RESTOS DE LA MATERIA PRIMA: 


Normalmente los regala a quien se lo solicite. 

CÁLCULO DEL COSTO DE PRODUCCIÓN:


Al no llevar un sistema de costos, simplemente suma los materiales empleados y agrega la mano de obra del operario. 

DETERMINACIÓN DEL PRECIO DE VENTA:


Se adapta a las circunstancias que privan en el momento de la venta. 

PROVEEDORES Y TIPO DE CRÉDITO:


Con el fin de poder competir, adquiere sus materiales donde le conceden mejores condiciones y siguiendo el sistema del vendedor. 

DIAGNÓSTICO DEL TALLER                      VISITA No.  46

 

Fecha de visita:     
Febrero 5,  2003

Nombre:
Basilio Egante Gómez


Dirección: 
Colón No.   18

(728) 28 53 571

CARÁCTERÍSTICAS DEL TALLER: 


La parte baja de la casa la destina al área de producción, siendo de 90 m2 aproximados, de los cuales 60 m2. están techados y unos 30 m2. son al aire. El piso es de cemento pulido. El espacio es suficiente y bien ventilado. Las paredes son de color oscuro. 

La división natural de los cuartos anteriores dificulta el trabajar piezas grandes, pero a la vez es una ayuda para definir las áreas. 

NIVEL TÉCNICO DEL ARTESANO: 


Su formación académica la cortó en la Secundaria; pero sus conocimientos técnicos lo convirtieron en un artesano inquieto que le agrada superarse.

Durante veintitrés años ha laborado en este oficio. Actualmente cuenta con cuatro carpinteros y dos barnizadores que trabajan para él.

Es conveniente que tome un curso de actualización de tecnología, con el fin de mejorar la productividad y la calidad de su trabajo. 

DESCRIPCIÓN Y CARACTERÍSTICAS DE SUS PRODUCTOS: 


Se ha especializado en mueble contemporáneo. Fabrica recámaras y comedores cuya  calidad podemos considerarla aceptable y su barniz, como bueno. 

De los muebles que fabricó anteriormente, reconoce que en su tiempo fueron buenos, pero ahora no se debe volver a ellos ya que el gusto del comprador ha cambiado. 

El señor Basilio Egante comentó que le va bien en su negocio gracias a que se actualiza y tiene modelos "de revista". 

PROCESO DE PRODUCCIÓN: 


Adquiere su materia prima con aserradores de otros estados, pues utiliza exclusivamente la madera de ayacahuite. Ya en el taller, proceden a realizar las tareas ayudados por las máquinas, aunque muchas operaciones las hacen con herramienta de mano. 

Dependiendo del tipo de mueble, es que lo hace uno solo, o se reparten el trabajo entre dos o más operarios. 

Requiere de maquinaria moderna para agilizar el proceso y mejorar su calidad. 

MAQUINARIA Y HERRAMIENTA CON QUE CUENTA: 


MÁQUINAS: 

2 Sierras de banco, en madera, con escoplo

1 Sierra cinta metálica italiana 

1 Sierra radial marca Omga italiana

3 Bancos de trabajo

HERRAMIENTA ELÉCTRICA: 

Router, caladora, taladros y atornilladores

HERRAMIENTA MANUAL: 

Cuenta con un buen surtido y le gusta estar completo. 

CAPACIDAD DE PRODUCCIÓN: 


Me comentó el señor Basilio que puede fabricar un promedio de dos recámaras y un comedor por semana, pero varía mucho, dependiendo de los pedidos que tenga. 

MATERIA PRIMA Y MATERIALES COMPLEMENTARIOS:


Su materia prima usual es la madera de ayacahuite secada al aire, no estufada. La utiliza en gruesos de ¾" y de 1 ½". Igualmente utiliza triplay de pino de 19 mm. y caobilla en 3 mm. 

Los herrajes y barnices los adquiere en México, D.F. cuando va a hacer la entrega de sus pedidos, pues los vende en el mercado Vasco de Quiroga. 

UTILIZACIÓN DE LOS RESTOS DE LA MATERIA PRIMA: 


Normalmente regala el desperdicio, pues parece que hay personas que lo necesitan más. 

CÁLCULO DEL COSTO DE PRODUCCIÓN:


No maneja costos. Considera los insumos directos y agrega la mano de obra y un tanto por el transporte a la ciudad. 

DETERMINACIÓN DEL PRECIO DE VENTA:


Al cálculo del costo le agrega un porcentaje variable, según sea el cliente. Aunque lo más general es que se adapta al precio del mercado. 

PROVEEDORES Y TIPO DE CRÉDITO:


Busca obtener el mejor precio. En las ocasiones que se le presenta la oportunidad aprovecha el crédito ofrecido. 

DIAGNÓSTICO DEL TALLER                      VISITA No.  47

 

Fecha de visita:     
Febrero 6,  2003

Nombre:
Fidel Egante Gómez



Dirección: 
Colón No.  13
CARACTERÍSTICAS DEL TALLER: 


Es un local destinado exclusivamente a taller, es amplio, bien ventilado, con piso de cemento pulido, que facilita el trabajo y la limpieza. El techo es de lámina y con plástico translúcido para facilitar la visión. Abarca unos 250 m2. aproximados. 

Las paredes son de tabicón natural y tienen un área definida para cada proceso. 

NIVEL TÉCNICO DEL ARTESANO: 


La preparación académica llega a la secundaria y los conocimientos técnicos los aprendió trabajando en el taller familiar. Desde hace cinco años está dedicado a la producción actual y quiere incursionar en otros estilos. 

DESCRIPCIÓN Y CARACTERÍSTICAS DE SUS PRODUCTOS: 


Sus diseños son de estilo Colonial Español y tienen buen acabado, aunque esto no se puede certificar por no haberlos tenido a la vista.

Como característica, son muebles muy fuertes y algo pesados. Están bien barnizados, aunque sería conveniente que tuvieran diseños más actuales. 

PROCESO DE PRODUCCIÓN: 


Adquieren la madera con un proveedor que se las cepilla al grueso y la transportan al taller para allí procesarla a mano y con la ayuda de sus máquinas. Cada trabajador fabrica un mueble completo y se lo pasa al que lo lija y barniza. 

MAQUINARIA Y HERRAMIENTA CON QUE CUENTA:


MÁQUINAS: 

1 Sierra de banco con escoplo, hechiza

1 Sierra cinta de metal

1 Canteadora metálica

4 Bancos de carpintero 

HERRAMIENTA ELÉCTRICA: 

Router de ¾ y otro de 1 ½ H. P. 

Taladro 

Lijadora orbital 

HERRAMIENTA MANUAL: 

La requerida para 4 trabajadores

CAPACIDAD DE PRODUCCIÓN: 


En una semana normal, puede fabricar una recámara de seis piezas y un comedor con mesa, vitrina y seis sillas. 

Como norma, fabrican lo que el comprador les solicita, dentro de su línea actual. 

MATERIA PRIMA Y MATERIALES COMPLEMENTARIOS:


De manera habitual emplea la madera de pino en sus diferentes gruesos y anchos; la adquiere ya cepillada y así se evita un proceso. 

Los herrajes los adquiere en México, D.F., así como sus barnices. 

UTILIZACIÓN DE LOS RESTOS DE LA MATERIA PRIMA: 


El aserrín y la viruta los regala, para ser usado como abono de las tierras de cultivo. 

CÁLCULO DEL COSTO DE PRODUCCIÓN:


No maneja costos. Únicamente considera los insumos directos y la mano de obra. 

DETERMINACIÓN DEL PRECIO DE VENTA:


Al costo le agrega un porcentaje y de allí según estén las ventas, es que disminuye el precio hasta una cantidad "razonable" para poder continuar trabajando. 

PROVEEDORES Y TIPO DE CRÉDITO:


No maneja ningún tipo de crédito, todos sus tratos son de contado. 

                              DIAGNÓSTICO DEL TALLER                      VISITA No.  48

 

Fecha de visita:     
Febrero 6,  2003

Nombre:
Marcelina Egante Jiménez



Dirección: 
Colón No.  13
CARACTERÍSTICAS DEL TALLER: 


Es un local destinado exclusivamente a taller, es amplio, bien ventilado, con piso de cemento pulido, que facilita el trabajo y la limpieza. El techo es de lámina y con plástico translúcido para facilitar la visión. Abarca unos 250 m2. aproximados. 

Las paredes son de tabicón natural y tienen un área definida para cada proceso. 

NIVEL TÉCNICO DEL ARTESANO: 


La preparación académica llega a la secundaria y los conocimientos técnicos los aprendió trabajando en el taller familiar. Desde hace cinco años está dedicado a la producción actual y quiere incursionar en otros estilos. 

DESCRIPCIÓN Y CARACTERÍSTICAS DE SUS PRODUCTOS: 


Sus diseños son de estilo Colonial Español y tienen buen acabado, aunque ésto no se puede certificar, por no haberlos tenido a la vista.

Como característica, son muebles muy fuertes y algo pesados. Están bien barnizados, aunque sería conveniente que tuvieran diseños más actuales. 

PROCESO DE PRODUCCIÓN: 


Adquieren la madera con un proveedor que se las cepilla al grueso y la transportan al taller para allí procesarla a mano y con la ayuda de sus máquinas. Cada trabajador fabrica un mueble por completo y se lo pasa al que lo lija y barniza. 

MAQUINARIA Y HERRAMIENTA CON QUE CUENTA:


MÁQUINAS: 

1 Sierra de banco con escoplo, hechiza

1 Sierra cinta de metal

1 Canteadora metálica

4 Bancos de carpintero

HERRAMIENTA ELÉCTRICA: 

Router de ¾ y otro de 1 ½ H. P.

Taladro 

Lijadora orbital 

HERRAMIENTA MANUAL: 

La requerida para 4 trabajadores 

CAPACIDAD DE PRODUCCIÓN: 


En una semana normal, puede fabricar una recámara de seis piezas y un comedor con mesa, vitrina y seis sillas. 

Como norma, fabrican lo que el comprador les solicita, dentro de su línea actual. 

MATERIA PRIMA Y MATERIALES COMPLEMENTARIOS:


De manera habitual emplea la madera de pino en sus diferentes gruesos y anchos; la adquiere ya cepillada y así se evita un proceso. 

Los herrajes los adquiere en México, D.F., así como sus barnices. 

UTILIZACIÓN DE LOS RESTOS DE LA MATERIA PRIMA: 


El aserrín y la viruta los regala, para ser usado como abono de las tierras de cultivo. 

CÁLCULO DEL COSTO DE PRODUCCIÓN:


No maneja costos. Únicamente considera los insumos directos y la mano de obra. 

DETERMINACIÓN DEL PRECIO DE VENTA:


Al costo le agrega un porcentaje y de allí según estén las ventas, es que disminuye el precio hasta una cantidad "razonable" para poder continuar trabajando. 

PROVEEDORES Y TIPO DE CRÉDITO:


No maneja ningún tipo de crédito, todos sus tratos son de contado. 

DIAGNÓSTICO DEL TALLER                      VISITA No.  49  

 

Fecha de visita:     
Enero 30, 2003

Nombre:
Sergio Rosalía Contreras González



Dirección: 
Nicolás Bravo  s/n.
CARACTERÍSTICAS DEL TALLER: 


Destina a la producción unos 60 m2. aproximados, de los cuales 10 m2. están sin techar. El piso es de cemento pulido. El espacio es suficiente y bien ventilado. Las paredes se verían mejor con una mano de pintura blanca, que facilitaría ver los detalles. 

NIVEL TÉCNICO DEL ARTESANO: 


Como formación personal, ha cursado la Primaria, y le ayudaría tener cursos técnicos. 

Actualmente  cuenta  con  tres carpinteros que  laboran  para él,  quienes  tiene  buen 

conocimiento del oficio. 

Es conveniente que todos tomen un curso para actualizar sus conocimientos y así poder mejorar la calidad y la productividad que tienen actualmente. 

DESCRIPCIÓN Y CARACTERÍSTICAS DE SUS PRODUCTOS: 


Se ha especializado en complementos de recámara contemporánea. Podemos decir que tiene una buena calidad, pero necesita poner más empeño en lograr la excelencia. 

De los muebles que dice haber fabricado y fueron exitosos, están los destinados al área infantil.  Si se le proporcionara un buen diseño, podría ser un taller exitoso. 

PROCESO DE PRODUCCIÓN: 


Adquiere su materia prima con su proveedor y le indica que cepillen la madera. Ya en el taller, proceden a realizar las tareas ayudados por las máquinas. Cada trabajador se encarga de realizar totalmente un mueble, desde el corte hasta el armado. 

Requiere de maquinaria moderna para agilizar el proceso y mejorar su calidad. 

MAQUINARIA Y HERRAMIENTA CON QUE CUENTA: 


MÁQUINAS: 

2 Sierras  de banco, en madera, con escoplo

3 Bancos de trabajo 

HERRAMIENTA ELÉCTRICA: 

Router, caladora y pulidora de disco

HERRAMIENTA MANUAL: 

Cuenta con un buen surtido 

CAPACIDAD DE PRODUCCIÓN: 


Según la opinión del señor Contreras, un buen artesano debe hacer lo que le soliciten, razón ésta por la que no puede decir qué producción semanal tendría, ya que es muy variado lo que vende y debe fabricar de todo. 

MATERIA PRIMA Y MATERIALES COMPLEMENTARIOS:


Su materia prima usual es la madera de pino secada al aire, no estufada. La utiliza en gruesos de ¾" y de 1 ½".  Igualmente utiliza triplay de pino de 19 mm. y caobilla en 3 mm. 

Los herrajes y barnices los adquiere en México, D.F., cuando va a hacer la entrega de sus pedidos. 

UTILIZACIÓN DE LOS RESTOS DE LA MATERIA PRIMA: 


Generalmente aprovecha los residuos como combustible. 

CÁLCULO DEL COSTO DE PRODUCCIÓN:


No maneja costos. Considera los insumos directos y agrega la mano de obra y un tanto por el transporte a la ciudad. 

DETERMINACIÓN DEL PRECIO DE VENTA:


Al cálculo del costo le agrega un porcentaje variable, según sea el cliente. 

PROVEEDORES Y TIPO DE CRÉDITO:


Busca obtener el mejor precio y por eso compra directo en México, D.F. 

DIAGNÓSTICO DEL TALLER                      VISITA No.  50  

 

Fecha de visita:     
Febrero 8, 2003

Nombre:
Ramón Dávila Campos

Proveedor:
Alberto Dávila Rosano

Dirección: 
Nicolás Bravo  s/n.
CARACTERÍSTICAS DEL TALLER: 


El área destinada a la producción es pequeña, pues mide uno 40 m2. aproximados, lo que para trabajar tres personas, es realmente algo reducido. 

El piso es de cemento y las paredes son un poco oscuras, lo que impide ver claramente los detalles del mueble. La iluminación es en gran medida artificial. 

NIVEL TÉCNICO DEL ARTESANO: 


Después de trabajar durante más de diez años la carpintería, no tiene secretos para él y está capacitado para hacer cualquier mueble de madera. 

Ha enseñado a sus dos hijos y son los que trabajan con él. 

DESCRIPCIÓN Y CARACTERÍSTICAS DE SUS PRODUCTOS: 


Actualmente fabrica los muebles que le piden, con los lineamientos que son generales en la localidad, es decir que son de un estilo rústico, en madera maciza y sin barnizar. Por lo que se pude apreciar,  no están lijados ni cuidan el detalle. 

Opina el señor Dávila que no vale la pena esmerarse mucho pues el comprador final no aprecia la diferencia en la calidad, ya que su interés solo radica en un precio bajo. 

PROCESO DE PRODUCCIÓN: 


Cuando hace un pedido a su proveedor habitual le solicita que le cepille la madera de acuerdo a sus normas y así tiene adelantado un paso del proceso. Normalmente entrega el material a un trabajador y este realiza todas las operaciones, hasta armar el mueble. 

MAQUINARIA Y HERRAMIENTA CON QUE CUENTA: 


MÁQUINAS: 

Sierra de banco hechiza, con escoplo

Canteadora, marca Taiwán 

Sierra cinta metálica 

2 Bancos de carpintero

HERRAMIENTA ELÉCTRICA: 

Router Makita y pulidora de disco 

HERRAMIENTA MANUAL: 

Suficiente para realizar su trabajo 

CAPACIDAD DE PRODUCCIÓN: 


Comentó el señor Dávila que entre él y sus dos hijos pueden producir cada semana varios muebles sueltos, como cajoneras, trinchadores, etc. o bien dos recámaras con 5 piezas cada una.

MATERIA PRIMA Y MATERIALES COMPLEMENTARIOS:


La madera de pino es su principal material. La adquieren con un proveedor de la localidad y la calidad es de tercera y secada al aire, no estufada. En gruesos de ¾ y de 1 ½" así como en polín o en redondo, dependiendo de su necesidad. 

Para los forros y fondos de cajón, usa el triplay de pino o de caobilla en 3 mm. 

UTILIZACIÓN DE LOS RESTOS DE LA MATERIA PRIMA: 


La viruta y el aserrín los utiliza como combustible. 

CÁLCULO DEL COSTO DE PRODUCCIÓN:


Generalmente usa el método más simple, que es sumar la materia prima utilizada y le agrega la mano de obra. 

DETERMINACIÓN DEL PRECIO DE VENTA:


Al costo obtenido le agrega un porcentaje y ese es el precio. Su mercado es en el Auditorio local y tiene el problema generalizado de bajar el precio al mínimo. 

PROVEEDORES Y TIPO DE CRÉDITO:


Compra tan solo lo que ya tiene vendido y busca localmente el mejor precio al contado, 

DIAGNÓSTICO DEL TALLER                      VISITA No.  51  

 

Fecha de visita:     
Febrero 8, 2003

Nombre:
Alberto Dávila Campos 



Dirección: 
Nicolás Bravo  s/n.
CARACTERÍSTICAS DEL TALLER: 


El área destinada a la producción es pequeña pues mide uno 40 m2. aproximados, lo que para trabajar tres personas, es realmente algo reducido. 

El piso es de cemento y las paredes son un poco oscuras, lo que impide ver claramente los detalles del mueble. La iluminación es en gran medida artificial. 

NIVEL TÉCNICO DEL ARTESANO: 


Después de trabajar durante más de diez años la carpintería, no tiene secretos para él y está capacitado para hacer cualquier mueble de madera. 

Ha enseñado a sus dos hijos y son los que trabajan con él. 

DESCRIPCIÓN Y CARACTERÍSTICAS DE SUS PRODUCTOS: 


Actualmente fabrica los muebles que le piden, con los lineamientos que son generales en la localidad, es decir que son de un estilo rústico, en madera maciza y sin barnizar. Por lo que se pude apreciar,  no están lijados ni cuidan el detalle. 

Opina el señor Dávila que no vale la pena esmerarse mucho pues el comprador final no aprecia la diferencia en la calidad, ya que su interés solo radica en un precio bajo. 

PROCESO DE PRODUCCIÓN: 


Cuando hace un pedido a su proveedor habitual le solicita que le cepille la madera de acuerdo a sus normas y así tiene adelantado un paso del proceso. Normalmente entrega el material a un trabajador y este realiza todas las operaciones, hasta armar el mueble. 

MAQUINARIA Y HERRAMIENTA CON QUE CUENTA: 


MÁQUINAS: 

Sierra de banco hechiza, con escoplo

Canteadora, marca Taiwán 

Sierra cinta metálica 

2 Bancos de carpintero

HERRAMIENTA ELÉCTRICA: 

Router Makita y pulidora de disco 

HERRAMIENTA MANUAL: 

Suficiente para realizar su trabajo 

CAPACIDAD DE PRODUCCIÓN: 


Me comentó el señor Dávila que entre él y sus dos hijos pueden producir cada semana varios muebles sueltos, como cajoneras, trinchador, etc. o bien dos recámaras con 5 partes cada una. 

MATERIA PRIMA Y MATERIALES COMPLEMENTARIOS:


La madera de pino es su principal material. La adquieren con un proveedor de la localidad y la calidad es de tercera y secada al aire, no estufada. En gruesos de ¾ y de 1 ½" así como en polín o en redondo, dependiendo de su necesidad. 

Para los forros y fondos de cajón, usa el triplay de pino o de caobilla en 3 mm. 

UTILIZACIÓN DE LOS RESTOS DE LA MATERIA PRIMA: 


La viruta y el aserrín los utiliza como combustible. 

CÁLCULO DEL COSTO DE PRODUCCIÓN.


Generalmente usa el método más simple, que es sumar la materia prima utilizada y le agrega la mano de obra. 

DETERMINACIÓN DEL PRECIO DE VENTA:


Al costo obtenido le agrega un porcentaje y ese es el precio. Su mercado es en el Auditorio local y tiene el problema generalizado de bajar el precio al mínimo. 

PROVEEDORES Y TIPO DE CRÉDITO:


Compra tan solo lo que ya tiene vendido y busca localmente el mejor precio al contado.

DIAGNÓSTICO DEL TALLER                      VISITA No.  52

 

Fecha de visita:     
Febrero 6,  2003

Nombre:
Francisca Morales Montaño

Proveedor:
Gustavo González Morales

Dirección: 
Independencia No.  4
CARACTERÍSTICAS DEL TALLER: 


El señor González tiene dos locales, mostró solo el pequeño y no quiso dar algunos datos ni permitió que se le tomaran fotografías del local. 

Cuenta con un local destinado exclusivamente a taller, es amplio, bien ventilado, con piso de cemento pulido, que facilita el trabajo y la limpieza. El techo es de lámina y con plástico translúcido para facilitar la visión. Abarca unos 100 m2. aproximados. 

NIVEL TÉCNICO DEL ARTESANO: 


La preparación académica llega a la secundaria y los conocimientos técnicos los aprendió trabajando en el taller familiar. Lleva quince años dedicado a la producción de muebles y parece ser que domina el ramo de la fabricación. 

DESCRIPCIÓN Y CARACTERÍSTICAS DE SUS PRODUCTOS: 


Sus diseños son de estilo Contemporáneo y tienen buen acabado, aunque no se puede certificar ésto , por no haberlos tenido a la vista.

Sería deseable que tuviera diseños más actuales, así como que tuviera la oportunidad de asistir a cursos de actualización en la producción, para agilizar este proceso. 

PROCESO DE PRODUCCIÓN: 


Adquieren la madera con un proveedor que se las cepilla al grueso y la transportan al taller para allí procesarla a mano y con la ayuda de sus máquinas. Cada trabajador fabrica un mueble completo y se lo pasa al que lo lija y barniza. 

MAQUINARIA Y HERRAMIENTA CON QUE CUENTA: 


MÁQUINAS: 

Sierra de banco hechiza, metálica con escoplo

Sierra cinta metálica 

Canteadora de 8" marca Taiwán

Sierra radial Black and Decker

3 Bancos de carpintero 

HERRAMIENTA ELÉCTRICA: 

Router de mano, caladora y pulidora de disco

HERRAMIENTA MANUAL. 

La necesaria, incluyendo prensas y sargentos 

CAPACIDAD DE PRODUCCIÓN: 


Si fabricara sólo un tipo de mueble, produciría: si fueran libreros, 10 a la semana, si se tratara de recámaras con 6 piezas, dice que puede fabricar 3. 

MATERIA PRIMA Y MATERIALES COMPLEMENTARIOS:


Como materia básica emplea la madera de pino en sus diferentes gruesos y en calidad variable, según la encuentre en el mercado local. 

Como sus ventas las realiza en la ciudad de Querétaro, allí es donde barniza el mueble cuando así se lo pide el cliente y allí compra sus materiales de acabado. 

UTILIZACIÓN DE LOS RESTOS DE LA MATERIA PRIMA: 


Normalmente los regala a quien se lo solicite. 

CÁLCULO DEL COSTO DE PRODUCCIÓN:


Al no llevar un sistema de costos, simplemente suma los materiales empleados y agrega la mano de obra del operario. 

DETERMINACIÓN DEL PRECIO DE VENTA:


Se adapta a las circunstancias que privan en el momento de la venta. 

PROVEEDORES Y TIPO DE CRÉDITO:


Con el fin de poder competir, adquiere sus materiales donde le conceden mejores condiciones y siguiendo el sistema del vendedor. 

DIAGNÓSTICO DEL TALLER                      VISITA No.  53

 

Fecha de visita:     
  Enero 30,  2003

Nombre:
  Clara Morales Montaño

Proveedor y socio:  Nicolás Gómez Morales



Dirección: 
  5 de Mayo No.  9 


  (728) 28 52 014



CARACTERÍSTICAS DEL TALLER: 


Tiene un área destinada a producción de 48 m2. aproximados. El piso es de cemento pulido. El espacio es suficiente y bien ventilado. Las paredes son de tabicón natural Tiene luz suficiente y varias cualidades que se deben aprovechar. 

NIVEL TÉCNICO DEL ARTESANO: 


Como formación personal, ha cursado una carrera técnica, no aclaró cuál, más no así cursos técnicos, por lo que le ayudaría mucho que tomase una capacitación actualizada. 

Se apoya en los conocimientos del personal contratado. Actualmente cuenta con dos carpinteros que laboran para él.

DESCRIPCIÓN Y CARACTERÍSTICAS DE SUS PRODUCTOS: 


Se ha especializado en muebles y complementos en estilo colonial. Tiene muy buen trabajo de carpintería. Con un poco más de atención a los detalles, puede lograr mucho. 

De los muebles que dice haber fabricado y fueron exitosos, están los del área infantil, a los cuales no se les da la importancia que tienen. Si se le apoya con un buen diseño, puede ser un taller de alta rentabilidad . 

El señor Nicolás Gómez es una persona de mente abierta y dispuesto a probar con ideas adecuadas para mejorar su producción. 

PROCESO DE PRODUCCIÓN: 


Adquiere su materia prima con proveedores locales y les solicita que cepillen la madera. Ya en el taller, proceden a realizar el resto del proceso, ayudados con sus máquinas. 

Usualmente siguen el sistema tradicional que consiste en que un operador toma los materiales del mueble y realiza todas las operaciones, hasta acabarlo. 

Requiere de maquinaria moderna para agilizar el proceso y mejorar su calidad. 

MAQUINARIA Y HERRAMIENTA CON QUE CUENTA: 


MÁQUINAS: 

2 Sierras de banco, en madera, con escoplo

3 Bancos de trabajo 

HERRAMIENTA ELÉCTRICA: 

Router; caladora y pulidora de disco

HERRAMIENTA MANUAL: 

Cuenta con un buen surtido y le gusta estar completo

CAPACIDAD DE PRODUCCIÓN: 


El señor Gómez, calcula que puede fabricar un promedio de 3 juegos de recámara con 5 piezas cada una por semana. 

MATERIA PRIMA Y MATERIALES COMPLEMENTARIOS:


Su materia prima usual es la madera de pino secada al aire; no estufada. La utiliza en gruesos de ¾" y de 1 ½". Igualmente utiliza triplay de pino de 19 mm. y caobilla en 3 mm.

Los herrajes y barnices los adquiere en México, D.F., cuando va a hacer la entrega de sus pedidos. 

UTILIZACIÓN DE LOS RESTOS DE LA MATERIA PRIMA: 


Generalmente aprovecha los residuos de la madera como combustible y el aserrín lo emplea como abono para los cultivos. 

CÁLCULO DEL COSTO DE PRODUCCIÓN:


Considera los insumos directos, indirectos, desgaste de maquinaria, etc. y agrega la mano de obra y un tanto por el transporte cuando le corresponde hacerlo. 

DETERMINACIÓN DEL PRECIO DE VENTA:


Al cálculo del costo le agrega un porcentaje variable, según sea el cliente. 

En ocasiones no funciona así, pues debe variar el precio de venta, según tenga la 

demanda de sus productos. Sabe que hay "estacionalidad". 

PROVEEDORES Y TIPO DE CRÉDITO:


Busca obtener el mejor precio y por eso compra directo en México, D.F.

DIAGÓSTICO DEL TALLER                        VISITA No.   54

 

Fecha de visita:     
Febrero 4,  2003

Nombre:
Pedro Dávila Morales

Dirección: 
Galeana  130
CARACTERÍSTICAS DEL TALLER: 


En la casa que vive, dos de los cuartos son el área destinada a la producción y mide unos 30 m2. aproximados, que para trabajar uno ó a veces dos personas, es suficiente. 

El piso es de cemento y las paredes están pintadas para ver claramente los detalles del mueble. La iluminación es natural y muy buena. 

NIVEL TÉCNICO DEL ARTESANO: 


Después de trabajar durante más de diez años haciendo bancos de madera, quiere seguir haciendo lo mismo, pero el mercado ya pide otras cosas y don Pedro ha dejado de producir muebles. 

Su hijo, Juan José, ha cursado estudios de carpintería en una Secundaria técnica en San Luis Metepec, Méx., y actualmente quisieran producir algo, pero no saben qué hacer. 

El señor Dávila es un buen platicador, ameno y con gracia. Recuerda anécdotas de tiempos pasados, así como la historia del pueblo. 

DESCRIPCIÓN Y CARACTERÍSTICAS DE SUS PRODUCTOS: 


Actualmente no fabrican nada. Están esperando los resultados de nuestro estudio de mercado para así producir un artículo que tenga demanda. 

PROCESO DE PRODUCCIÓN: 


Cuando hace un pedido a su proveedor habitual le solicita que le cepille la madera de acuerdo a sus normas y así tiene adelantado un paso del proceso, él solo realiza todas las operaciones, hasta armar el mueble e incluso barnizarlo. 

MAQUINARIA Y HERRAMIENTA CON QUE CUENTA: 


MÁQUINAS: 

Sierra de banco hechiza, con escoplo

Banco de carpintero 

HERRAMIENTA ELÉCTRICA: 

Router, caladora, 2 taladros

HERRAMIENTA MANUAL: 

Una buena variedad para realizar su trabajo 

CAPACIDAD DE PRODUCCIÓN: 


En sus circunstancias, el señor Pedro Dávila ignora cuál puede ser su capacidad. 

MATERIA PRIMA Y MATERIALES COMPLEMENTARIOS:


La madera de pino es su principal material. La adquieren con un proveedor de la localidad y la calidad es de tercera y seca al aire, no estufada. En gruesos de ¾” y de 1 ½ " así como en polín o en redondo, dependiendo de su necesidad. 

Para los forros y fondos de cajón, usa el triplay de pino o de caobilla en 3 mm. 

UTILIZACIÓN DE LOS RESTOS DE LA MATERIA PRIMA: 


La viruta y el aserrín los utiliza como combustible. 

CÁLCULO DEL COSTO DE PRODUCCIÓN:


Generalmente usa el método más simple, que es sumar la materia prima utilizada y le agrega la mano de obra. 

DETERMINACIÓN DEL PRECIO DE VENTA:


Al costo obtenido le agrega un porcentaje y ese es el precio. Su mercado es en el Auditorio local y tiene el problema generalizado de bajar el precio al mínimo. 

PROVEEDORES Y TIPO DE CRÉDITO:


Compra tan solo lo que ya tiene vendido y busca localmente el mejor precio al contado.
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Fecha de visita:     
Febrero 4,  2003

Nombre:
Juan José Dávila Morales

Dirección: 
Galeana  130
CARACTERÍSTICAS DEL TALLER: 


En la casa que vive, dos de los cuartos son el área destinada a la producción y mide unos 30 m2. aproximados, que para trabajar uno ó a veces dos personas, es suficiente. 

El piso es de cemento y las paredes están pintadas para ver claramente los detalles del mueble. La iluminación es natural y muy buena. 

NIVEL TÉCNICO DEL ARTESANO: 


Después de trabajar durante más de diez años haciendo bancos de madera, quiere seguir haciendo lo mismo, pero el mercado ya pide otras cosas y Juan José ha dejado de producir muebles. 

Juan José, ha cursado estudios de carpintería en una Secundaria técnica en San Luis Metepec, Méx., y actualmente quisieran producir algo, pero no saben qué hacer. 

El padre de Juan José es un buen platicador, ameno y con gracia. Recuerda anécdotas de tiempos pasados, así como la historia del pueblo. 

DESCRIPCIÓN Y CARACTERÍSTICAS DE SUS PRODUCTOS: 


Actualmente no fabrican nada. Están esperando los resultados de nuestro estudio de mercado para así producir un artículo que tenga demanda. 

PROCESO DE PRODUCCIÓN: 


Cuando hace un pedido a su proveedor habitual le solicita que le cepille la madera de acuerdo a sus normas y así tiene adelantado un paso del proceso, él solo realiza todas las operaciones, hasta armar el mueble e incluso barnizarlo. 

MAQUINARIA Y HERRAMIENTA CON QUE CUENTA: 


MÁQUINAS: 

Sierra de banco hechiza, con escoplo

Banco de carpintero

HERRAMIENTA ELÉCTRICA: 

Router, caladora, 2 taladros 

HERRAMIENTA MANUAL: 

Una buena variedad para realizar su trabajo 

CAPACIDAD DE PRODUCCIÓN: 


En sus circunstancias, el señor Juan José Dávila ignora cuál puede ser su capacidad. 

MATERIA PRIMA Y MATERIALES COMPLEMENTARIOS:


La madera de pino es su principal material. La adquieren con un proveedor de la localidad y la calidad es de tercera y seca al aire, no estufada. En gruesos de ¾ y de 1 ½ " así como en polín o en redondo, dependiendo de su necesidad. 

Para los forros y fondos de cajón, usa el triplay de pino o de caobilla en 3mm. 

UTILIZACIÓN DE LOS RESTOS DE LA MATERIA PRIMA: 


La viruta y el aserrín los utiliza como combustible. 

CÁLCULO DEL COSTO DE PRODUCCIÓN:


Generalmente usa el método más simple, que es sumar la materia prima utilizada y le agrega la mano de obra. 

DETERMINACIÓN DEL PRECIO DE VENTA:


Al costo obtenido le agrega un porcentaje y ese es el precio. Su mercado es en el Auditorio local y tiene el problema generalizado de bajar el precio al mínimo. 

PROVEEDORES Y TIPO DE CRÉDITO:


Compra tan solo lo que ya tiene vendido y busca localmente el mejor precio al contado. 
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Fecha de visita:     
Enero 23,  2003

Nombre:
Marcos Rosales Torres

Dirección: 
Vasco de Quiroga No. 2
CARACTERÍSTICAS DEL TALLER: 


Construcción exprofeso para taller de carpintería. Paredes de tabicón al natural, con piso de cemento pulido y techo de lámina galvanizada, muy ventilado. El área de maquila y armado está  amplio y bien colocado. 

El área que destina al barnizado tiene la ventilación apropiada Incluso habilita zonas conforme a la necesidad del trabajo. La totalidad del local es de unos 300 m2. 

NIVEL TÉCNICO DEL ARTESANO: 


Su preparación académica incluye hasta la Secundaria y en cuanto a lo técnico, lo aprendió trabajando en talleres familiares. 

Una adecuación y modernización de conocimientos técnicos, le ayudaría a superarse. 

El señor Rosales tiene una disposición natural para manejar su negocio de forma que podemos catalogar como "técnica", pues hace todo lo posible por actualizarse. 

Su hijo, Freddy estudia Ingeniería en Sistemas y aplica lo aprendido para controlar la producción, los diseños, e incluso el seguimiento con el cliente. 

DESCRIPCIÓN Y CARACTERÍSTICAS DE SUS PRODUCTOS: 


Tiene una tecnología que podemos catalogar como algo industrializada, aunque siguiendo las costumbres locales en cuanto a la distribución de la carga de trabajo. Igualmente utiliza la tecnología que aprendió para aprovechar la madera tal como la compra. 

Fabrica recámaras, comedores y roperos del tipo rústico de transición, pues es lo que más le solicitan sus clientes. La calidad puede mejorarla, aunque el precio que le pagan se lo impide y debe sujetarse a las exigencias del comprador. 

PROCESO DE PRODUCCIÓN: 


Cuando adquiere la madera le solicita al proveedor que se la cepille a cierto grueso, para que después él, o sus operarios la procesen de la forma habitual 

Para darle el ancho utilizan las sierras de banco y la mayoría de las operaciones las efectúan con herramienta de mano. 

Cuando uno de sus cuatro carpinteros toma la madera para un mueble, realiza desde el corte inicial, hasta su armado final. 

Cuando el mueble pasa al departamento de barniz, usan un sistema más industrializado pues cada trabajador tiene una especialidad que aplica para dar el terminado final. 

MAQUINARIA Y HERRAMIENTA CON QUE CUENTA: 


MÁQUINAS: 

2 Sierras de banco, hechizas  con escoplo

1 Sierra cinta metálica

4 Bancos de carpintero

1 Compresor monofásico con tanque de 30 Its. 

HERRAMIENTA ELÉCTRICA: 

1 Router de 1 ½ H.P. 1 Caladora 

1 Taladro 

1 Pulidora de disco 

HERRAMIENTA MANUAL: 

Cuenta con una buena dotación de sargentos, prensas y               


demás

CAPACIDAD DE PRODUCCIÓN: 


Comentó el señor Rosales que tiene capacidad para fabricar 10 juegos de recámara por semana; aunque lo usual es que le piden mueble muy variado y esto influye en disminuir la productividad. El dato exacto, lo ignora. 

Llama la atención que  sea de los pocos que tienen dibujos de sus muebles y llevan el control de su negocio en la computadora. 

MATERIA PRIMA Y MATERIALES COMPLEMENTARIOS:


Su materia prima es la madera de pino, secada al aire, no estufada y suele comprarla a proveedores locales. El grueso utilizado es de ¾" y de 1 ½", así como polín de 3" x 

3". 

Como material complementario utiliza triplay de caobilla de 3 mm. 

UTILIZACIÓN DE LOS RESTOS DE LA MATERIA PRIMA: 


Generalmente el aserrín y la viruta las utiliza como combustible. La pedacería mayor, la reutiliza para varias piezas, que usualmente tornea. 

CÁLCULO DEL COSTO DE PRODUCCIÓN:


Tiene en su computadora la lista de material empleado para cada mueble, actualiza el precio, así mismo, tiene hecho un cálculo para el tiempo de fabricación. 

Utiliza el sistema de costos básico. Suma todos los insumos, la mano de obra, los gastos directos e indirectos.

DETERMINACIÓN DEL PRECIO DE VENTA:


Después de sabido el costo real del producto, le aumenta un porcentaje que es variable dependiendo del mueble, debido a su grado de dificultad, volumen, cantidad de piezas, e incluso de la distancia a que se debe entregar. 

PROVEEDORES Y TIPO DE CRÉDITO:


Busca siempre adquirir sus insumos al precio más bajo dentro de los proveedores locales. 

DIAGNÓSTICO DEL TALLER                      VISITA No.  59  

 

Fecha de visita:     
Enero 29, 2003

Nombre:
J. Carmen Gutiérrez Gutiérrez



Dirección: 
Corregidora No.  49
CARACTERÍSTICAS DEL TALLER: 


Construcción exprofeso para taller de carpintería. Paredes de tabicón al natural, muy obscuras con piso de cemento pulido y techo de losa. Muy ventilado. El área de maquila y armado está amplio y bien colocado. Consta de dos pisos con150 m2. cada uno y en la planta baja tiene casi otro tanto de espacio hasta la entrada. 

El área que destina al barnizado tiene la ventilación apropiada, incluso utiliza zonas conforme a la necesidad del trabajo. La totalidad del local es de algo más de 400 m2. 

NIVEL TÉCNICO DEL ARTESANO: 


Su preparación académica incluye hasta la Secundaria y en cuanto a lo técnico, lo aprendió trabajando en talleres familiares. Durante 18 años ha fabricado muebles. 

La ilusión de su hijo Juan es aprender a diseñar muebles. Le gustan los retos y sería feliz aprendiendo las modernas técnicas de fabricación. 

DESCRIPCIÓN Y CARACTERÍSTICAS DE SUS PRODUCTOS: 


Tiene una tecnología que podemos catalogar como algo industrializada, aunque siguiendo las costumbres locales en cuanto a la distribución de la carga de trabajo. 

Fabrica recámaras, comedores y roperos del tipo contemporáneo, y se considera como el pionero en diseñar los muebles que posteriormente hacen los demás vecinos. La calidad puede mejorar, aunque el precio que le pagan se lo impide y debe sujetarse a las exigencias del comprador. 

PROCESO DE PRODUCCIÓN: 


Cuando adquiere la madera le solicita al proveedor que se la cepille a cierto grueso, para después procesarla con la ayuda de las máquinas. 

Cuando uno de sus cuatro carpinteros toma la madera para un mueble, realiza desde el corte inicial, hasta su armado final. 

En el departamento de barniz se trabaja al ritmo adecuado y con un buen resultado. 

MAQUINARIA Y HERRAMIENTA CON QUE CUENTA: 


MÁQUINAS: 

2 Sierras de banco, hechizas con escoplo 

1 Sierra cinta metálica 

1 Sierra radial marca Omga, italiana, de 1 m. de brazo

1 Sierra radial marca Craftsman, U.S.A., de 60 cms.

4 Bancos de carpintero 

1 Compresor monofásico con tanque de 30 Its. 

HERRAMIENTA ELÉCTRICA: 

1 Router de 1 ½ H.P.,  otro de 2 H.P. y otro de 3 H.P. 

1 Caladora

1 Taladro 

1 Pulidora de disco 

HERRAMIENTA MANUAL: 

Cuenta con una buena dotación de sargentos, prensas y demás 

CAPACIDAD DE PRODUCCIÓN: 


Según comentó Juan Carmen Gutiérrez, tienen capacidad para fabricar 3 juegos de recámara por semana; aunque lo usual es que le pidan mueble muy variado y esto influye en disminuir la productividad. No es fácil saber cuál sería la producción estándar. 

MATERIA PRIMA Y MATERIALES COMPLEMENTARIOS:


Su materia prima es la madera de pino, secada al aire, no estufada y suele comprarla a proveedores locales. El grueso utilizado es de ¾" y de 1 ½ "; así como polín de 3"x3".  Como material complementario utiliza triplay de caobilla de 3 mm. 

Para el mueble contemporáneo la madera ideal, según ellos es la de "ayacahuite", que generalmente traen de Veracruz. 

UTILIZACIÓN DE LOS RESTOS DE LA MATERIA PRIMA: 


El aserrín lo utiliza como abono en un predio de su propiedad y la leña la aprovecha como combustible, para hacer unas tortillas de muy buen sabor. 

CÁLCULO DEL COSTO DE PRODUCCIÓN:


Tal vez se pueda decir  que este es su  "talón de Aquiles",  pues no le gusta la parte 

administrativa del negocio y mejor no lleva "costos". 

DETERMINACIÓN DEL PRECIO DE VENTA:


No se quiebra la cabeza con ésto,  sino que se rige por el precio del mercado. 

PROVEEDORES Y TIPO DE CRÉDITO:


Busca siempre adquirir sus insumos al precio más bajo dentro de los proveedores locales. 
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Fecha de visita:     
Enero 28, 2003

Nombre:
Felipe de Jesús Vilchis Osorio 



Dirección: 
Av.  María Ortega Monroy No.  6

(728) 28 51 332



CARACTERÍSTICAS DEL TALLER: 


Construcción exprofeso para taller de carpintería. Paredes de tabicón al natural, muy oscuras con piso de cemento pulido y techo de losa. Poco ventilado. El área de maquila y armado es amplio y suficiente. Mide aproximadamente 72 m2. 

El área que destina al barnizado es adecuada y con ventilación adecuada. Como tiene mucho espacio, en caso necesario amplía su área de trabajo a lo necesario. 

NIVEL TÉCNICO DEL ARTESANO: 


Cursó la carrera de Arquitectura y aplica su saber en los muebles y en cuanto a lo técnico, no lo ha aprendido, por lo que depende de sus operarios. Durante 10 años ha fabricado muebles y considera que le va bien. 

Le sería de gran utilidad aprender la tecnología de la producción, pues ya se le dificulta, como a la mayoría el conseguir personal con buen grado de especialización. 

DESCRIPCIÓN Y CARACTERÍSTICAS DE SUS PRODUCTOS: 


Fabrica recámaras, libreros y roperos del tipo rústico. No es exigente con la calidad, aunque puede mejorarla, pero el precio que le pagan se lo impide y debe sujetarse a las exigencias del comprador. 

Tiene dibujos y plantillas de sus muebles, por lo que siempre son iguales. 

PROCESO DE PRODUCCIÓN: 


Cuando adquiere la madera le solicita al proveedor que se la cepille a cierto grueso, para después procesarla en el taller, en donde cada trabajador dispone de la madera para elaborar un mueble, mismo que realiza de principio a fin. 

El barnizado que hacen es el básico, de preferencia con cera ya veces sólo con tinta. 

MAQUINARIA Y HERRAMIENTA CON QUE CUENTA: 


MÁQUINAS: 

2 Sierras de banco, hechiza, con escoplo

1 Sierra cinta metálica 

1 Canteadora  Taiwán 

4 Bancos de carpintero 

HERRAMIENTA ELÉCTRICA: 

2 Router de 1 ½ H.P. 1 Caladora 1 Taladro 

HERRAMIENTA MANUAL: 

Tiene la cantidad necesaria de herramienta manual 

CAPACIDAD DE PRODUCCIÓN: 


La capacidad de producción no ha sido bien aprovechada por diversas razones, a  veces por falta de pedidos y otras por la falta de personal.  Por esto, al Arq. Vilchis le es difícil  saber lo que realmente puede producir. 

MATERIA PRIMA Y MATERIALES COMPLEMENTARIOS:


Su materia prima es la madera de pino, seca al aire, no estufada y suele comprarla a proveedores locales. El grueso utilizado es de ¾" y de 1 ½ "; así como polín de 3"x3".

Como material complementario utiliza triplay de caobilla de 3 mm. 

También aprovecha, cuando la encuentra en el mercado local, la madera de "ayacahuite". 

UTILIZACIÓN DE LOS RESTOS DE LA MATERIA PRIMA: 


El aserrín y la viruta los aprovecha como combustible. 

CÁLCULO DEL COSTO DE PRODUCCIÓN:


No lleva ningún sistema de costos, para él es suficiente con sumar la madera, complementos y mano de obra. Cuando él lo entrega, agrega el costo del transporte.

DETERMINACIÓN DEL PRECIO DE VENTA:


Generalmente él pone su precio, para poder ajustarse dependiendo del cliente. 

PROVEEDORES Y TIPO DE CRÉDITO:


Intenta conseguir el mejor precio entre proveedores locales. 
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